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Bu kilavuz saha ve devreye alma personeliicindir. Montaj, besleme, klemens baglantisi, web arayliziine erisim,

eslestirme ve ilk dogrulamayi adim sirasiyla anlatir.

Elektriksel degerler ve sinirlar kilavuzda tekrarlanmaz; model datasheet'ine bakin.

e Kurulum, kablolama ve bakim yalnizca yetkili, egitimli personel tarafindan yapilmalidir.

¢ Besleme kesikken klemensleri takin ve sékiin; sokmeden dnce gerilimsizligi 6lcerek dogrulayin.

e Besleme polaritesini enerji vermeden énce kontrol edin.

e Bucihaz acil durdurma veya diger emniyet fonksiyonlariigin tek basina yeterli degildir; makine emniyetini kablosuz

baglantidan bagimsiz olarak saglayin.

e Kablosuz baglanti lizerinden tasinan komutlarda iletisim kaybinda glivenli durumu ve zaman asimi denetimini PLC

programinda da saglayin.

e Cikislar baglanti kesildiginde glivenli duruma gecer; prosesin “glivenli” tanimini devreye alma formuna yazin.
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2 Uriin ve model

IONS, kablo ve tel isleme makinelerinde sensoér, encoder ve kumanda sinyallerini kablo cekmeden toplayan, ileten ve
PLC'ye aktaran kablosuz uzak I/0O ailesidir. Tim modellerde ayni govde kullanilir; modeller yalnizca slot moddilleriile

ayrisir.

Model kodu ION8-ABCD bicimindedir; dort hane A, B, C, D slotlarindaki modli gosterir (1 =8 DI, 2 =8 DO, 3 =4 Al,
4 =4 A0, 5 =2 izoleliloadcell, 0 = bos).

Model kodu ION8-1324
Toplam kanal 24
Sinyal terminali 32

Slot Modiil Kanal Klemens
A @) b1s - s dijital giris modiilii 8 Al - A8
B @) A14 — 4 analog giris modili 4 B1 - B8
¢ G Dpos — 8 dijital cikis modiilii 8 c1 - C8
D @ AO4 — 4 analog ¢ikis modild (0-10 V) 4 D1 - D8

Elektriksel degerler ve sinirlar icin model datasheet'ine bakin.

3 Kutu ve montaj

e Cihazi panoigine vidali montajla sabitleyin.

e VFD, kaynak gibi glrulti kaynaklarindan makul mesafe birakin.

e Klemens ve kablolara servis erisimi birakin; kablolari gerilim ve titresim almayacak sekilde sabitleyin.
e Kablosuz baglanti kalitesi icin cihazi metal gévdeden uzaga, miimkiinse acik goris yoninde yerlestirin.

e Govde oOlglleri: 115 x 114 x 45 mm (en x boy x ylikseklik; montaj kulaklari ve anten konnektérleri harig). Pano
icinde bu élcgllere ek olarak kablo ve anten payi birakin.

e Montajdelikleri: 4 x @3,8 mm, merkezden merkeze 80,4 x 104,1 mm (6lclill 1:1 sablon asagida).
e Agirlik: 250 g.
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Montaj delik sablonu (1:1)

Montaj delik sablonu — dl¢cek 1:1, 6lciiler mm
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Kesikli gizgi: govde dis izi

| { Kontrol ¢izgisi 50 mm — %100 élcekle yazdirin

Sayfayi 6lceklemeden (%100) yazdirin ve 50 mm kontrol cizgisini cetvelle dogrulayin; ardindan sablonu montaj yiizeyine yapistirip delik merkezlerini

isaretleyin. Olciiler mm.

4 Besleme baglantisi

1. Beslemeyi kapali tutun.

2. Besleme uclarini cihaz etiketindeki+ / 0 V / GND (pano topragi) klemenslerine baglayin.

3. Saha sinyallerini “Klemens diizeni” bélimiindeki tablolara gére A/ B/ C/ D bloklarina baglayin.
4. Polariteyi ve gevsek klemens olup olmadigini kontrol edin.

5. Beslemeyi verin.

Dikkat: Zayif veya dalgali besleme cihazin yeniden baslamasina yol agar. Web arayiiziinde acgilis sayaci ve reset

sebebiteshisicin kullanilir.

Besleme: 24 V DC nominal (15-30 V DC). 0-10 V analog ¢ikislarin tam aralikta ¢calisabilmesiicin besleme enaz 15 V
DC olmalidir; dijital girisler de lojik 1 icinenaz 15 V DC ister; akim tiketimi enaz 50 mA, tipik 80 mA, en gok 120 mA

(24 v DQ).
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5 Klemens diizeni ve saha baglantilar

Numaralandirma kurali

e Klemens bloklari cihaz lizerinde soldan saga A = B = C = D sirasindadir; blok harfi slot harfidir.

e Her blokta 1 numarali klemens sol-lst konumdadir; klemensler 1'den baslayarak numaralanir (A1, A2, ...).

e Klemens bloklari ge¢cmelidir.

e Cihaz lizerindeki basili etiket ile bu belgedeki tablo celisirse basili etiket esastir.

e Sinyal adlarimodil icinde 0'dan baslar (6r. DIO — DI7); ayni tipten iki mod{l varsa her modliin numaralamasi
kendiicindedir.

Her klemensin sinyal atamasi cihaz Gzerindeki basili etikettedir; saha baglantisini basili etikete gore yapin.

Modiil baglantilan

DI8 — 8 dijital giris modiilii — Slot A
Baglanti notlar

e Encoder kullaniyorsaniz A/B hatlariniilgili DI klemenslerine baglayin; ekranli kablo tercih edin, ekrani panoda tek
noktadan topraklayin.

e Encoder veya sayac etkinlestirildiginde ilgili girisler genel DI olarak kullanilamaz; plani devreye almadan énce
kilitleyin.

e Girig tipi ve gerilim seviyeleriicin deger tablosuna (datasheet) bakin.

Web arayiiziindeki ayarlar

e Giriglerin canlidurumu

e Encoder 0/1 ve darbe sayaci 0/1 islevlerini etkinlestirme

¢ Yazilim sayaci ve frekans kanallari: deger, hiz ve durum

e Yikselen kenar kilitleme siresi (filtre) ayari

e Frekans degeriicin zaman asimi (eskime) siiresi ayari

Devreye alma testi

e Bir girisi tetikleyin; durumun web arayiiziinde ve (varsa) PLC tarafinda gorindiglint dogrulayin.

DO8 — 8 dijital ¢cikis modiilii — Slot C
Baglanti notlar
e Yk olarak réle, valf veya lamba sinifi yiikler hedeflenir; yik tlrd ve sinirlar icin deger tablosuna (datasheet) bakin.

e Guvenlidurum: baglanti koptugunda cikislar giivenli duruma (tipik: kapali) geger. Prosesin “glivenli” tanimini
devreye alma formuna yazin.

e Harici step surlcu baglarken sirlcundn giris sartlarini ve zamanlamasini uygulamada ayrica dogrulayin.
Web arayiiziindeki ayarlar

e Cikislarielle sirme (devreye alma testi)

¢ PWM kanali etkinlestirme, frekans ve doluluk orani (duty) ayari

e Pulse/direction kaynaklarinin se¢imi

e Cikis durumunun canliizlenmesi

Devreye alma testi

e Bir ¢ikisi web araytiziinden siriin; saha ylikindn calistigini dogrulayin.

AI4 — 4 analog giris modiilii — Slot B
Baglanti notlar
e Girig araligi ve kablolama icin deger tablosuna (datasheet) bakin; proses 6l¢imi saha kalibrasyonu ile dogrulanir.
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Web arayiiziindeki ayarlar

e Kanal degerlerinin canliizlenmesi
e Filtre, kazang ve élgekleme ayari
e Kalibrasyon

Devreye alma testi
e Girige bilinen bir sinyal uygulayin; web araylziindeki degerin beklenen degerle eslestigini dogrulayin.

AO4 — 4 analog cikis modiilii (0-10 V) —Slot D

Baglanti notlari

e Dikkat: AO cikisini harici bir gerilim kaynagina veya ters polariteye baglamayin.

e 0V /sasereferansiiligkisini proses cihazinin kilavuzu ile hizalayin; kisa devre ve toprak dongisiini kontrol edin.
Web arayiiziindeki ayarlar

e Cikis degerini (set noktasl) girme ve canli izleme

¢ Sinyal zinciri ayari ve kalibrasyon

Devreye alma testi

e Bir AO kanalini disik bir degere ayarlayin; multimetre veya proses girisi ile 6lclilen degeri dogrulayin (0-10 V
aralig).

6 Web arayiiziine erisim ve ilk ayar

Yerel erisim noktasi (ilk kurulum)
1. Beslemeyi verin ve acgilisin bitmesini bekleyin.

2. Bilgisayarinizin veya telefonunuzun kablosuz ag listesinde cihazin erisim noktasini bulun ve tablodaki parolaile
baglanin.

3. Tarayicida tablodaki adresi agin.

4. Sayfa basligindaki yazilim derleme imzasini ve canli baglanti géstergesini kontrol edin; cihaz yanit vermezse
gosterge “baglanti yok” durumuna dismelidir.

Parametre Deger

Erisim noktasi ag adi ION8_1324 _XXXXXX
Varsayilan parola Uriinle birlikte verilir

Adres (erisim noktasi) http://192.168.4.1
Yerel ad (ayni agda) http://ion8-1324.1ocal

Ag adindaki XXXXXX, Urln etiketinde yazan 6 karakterdir. Tablodaki parola tiim cihazlarda ayni fabrika degeridir; ilk
giriste degistirin.

Cihaz bir agdaysa tablodaki yerel ad ile de erisilir. Birden ¢ok cihaz kullaniyorsaniz karigikligi dnlemek igin web
araylizinden cihaza 6zel ad verin.

Tesis agina baglamak icin Device Info sayfasinda ag modunu “AP + STA” secin, ag adini ve parolasini girin, kaydedin ve
cihazi yeniden baslatin. Erisim noktasi parolasi 8 — 63 karakterdir. Yerel ad ayni sayfadan degistirilir: a=z, 0-9 ve “-”
kullanilir, ad “-” ile baslayip bitemez, 1 — 32 karakterdir; kurala uymayan ad kaydedilmez, bos birakilirsa fabrika ad
kullanilir.
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Web arayiizii kartlar

Kart / boliim Ne ise yarar
Genel / klemens canli Kanal dogrulama; kablolamayi gozle teyit
DI/ olay / encoder Girig, encoder ve sayag
DO / PWM Cikis ve PWM
Al Analog okuma, filtre, 6lcekleme
AO 0-10V Analog cikis set noktasi
Kablosuz / eslestirme Es secimi, baglanti durumu, sinyal sinifi
Sistem Strim, calisma stiresi, acilis sayacl, reset sebebi, calisma modu
Yazilim glincelleme Yetkili paket ylikleme
flk ayar

1. Varsayilan parolayr ilk giriste degistirin.

2. Birden ¢ok cihaz varsa her birine ayirt edici bir ad verin.

3. Cihazin calisma modunu ve eslestireceginiz partneri belirleyin (bkz. Baglanti modlari ve eslestirme).
4. Moddllerin web arayuzl kartlarinda canli veri geldigini kontrol edin.

6.4 Web arayiiziinden ornek ekranlar
Asagidaki gorlntiler, kurulumdan sonra tarayicida géreceginiz baslica sayfalari gosterir. Degerler 6rnektir.

Model 1324

Sekil 6.1 Ana sayfa: cihazin gorlinimu; klemens gruplarinin Gzerine gelince bilgi, tiklayincailgili sayfaacilir.
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Model 1324

0060001110611001 1111101011000001 » 1010100111100

Sekil 6.2 Dijital girisler: her girisin anlik durumu, sayag ve frekans degerleri; slizge¢ ve sayac ayarlari sayfanin tGstiindedir.

Model 1324
KAYDET (NVS)

2

+ oFFseT x ScALE B scaien B Fureres

38.872 75.2515 68.98 - 16.39

+ oFFsET  scALE = ALTER W Furered

76.625 92.2051 66.45

+ OFFSET X SCALE M scaeo = W Fueren.

89.660 52.9762 19.48 - 61.49

+ oFFseT x ScALE B scaiep B Fureres

17.979 32.2333 42.12 g 69.59

Sekil 6.3 Analog girisler: ham deger, ofset, 6lcek ve stizgec adimlariyla her kanalin islenmis degeri; ayarlar KAYDET ile kalici olur.
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Device Identity Card

Device Information

COMPANY NAME CILIT T MACHINE NAME

LAST MAINTEN A

A==

Bl wiFiSetings
WIFI MODE
AP Only (Access Point)

MDNS HOSTNAME

ion8-1324

Model 1324

Gegmis grafigi

Dio v

Teshis

Sekil 6.5 PLC sayfasi, Canli sekmesi: girislerin, ¢ikislarin vei¢ degerlerin anlik durumu.

Electronics for Wire & Cable Industry ION8-1324 - Kurulum Kilavuzu - Ekim 2026 Sayfa 8/12



KABLO VE TEL ENDUSTRISI ICIN KABLOSUZ UZAK I/O
Automation technologies

ION8 PLC

—

Sekil 6.6 PLC sayfasl, ladder gosterimi: ayni program basamaklar ve kontaklarla cizilir; ayrintiicin Programlama Kilavuzu'na bakin.

7 Baglanti modlari ve eslestirme

ION8-1324 iki sekilde kullanilir; hangisinin secilecegi sinyalin nereye gidecegine baglidir.

e Calisma modu web araylzinde Sistem / Mod kartindan segilir; segcimden sonra kablosuz ve G/C tarafi kisa siire
yeniden baslar, web arayiizi agik kalir. Mod adlari: P2P Master (baglantiyi baslatan taraf), P2P Slave (baglantiy
kabul eden taraf); aynalama her iki yonde ¢alisir, BRIDGE (varsayilan; ION8 EB {izerinden PLC).

Kablosuz baglanti kipi

Aynalamada (P2P) kablosuz baglanti kipi web araytiziinde secilir ve kalici saklanir. Varsayilan kip Mesafe'dir; her

secenegin avantajl ve dezavantaji kip ekraninda yazilidir.

1. Kablosuz baglanti kipi, P2P ¢alisma modunda Device Info sayfasindaki Kablosuz Baglanti Kipi béliminden
segilir.

2. Kipi Master Unite belirler; Slave lizerinde yapilan segim yalniz o tinite Master oldugunda gecerlidir.

3. Giincelleme araligi 7,5/10/ 15/ 20 / 30 ms listesinden segilir; secilen kip igin 6nerilen aralik ekranda gosterilir.
Aralik blyidukce gecikme artar.

4. Kaydet ve uygula ile ayar kalici saklanir; Master bagliysa hemen uygulanir. Menzil kisa kiplerde (Hiz, Cok hizli)
engel ve giriltide baglanti kalitesi dlger.

Orta buton ile eslestirme (aile standardi)
1. Cihaz calisirken orta butona basin, en az 3 saniye basili tutun ve birakin; eslestirme penceresi agilir.

N

. Pencere agikken sinyal gostergesinde kayan isik goriiliir. Pencere 3 dakika sonra kendiliginden kapanir.

w

. Eslesme kuruldugunda gosterge 5 saniye yanip soner, ardindan sinyal seviyesini gosterir.

I

. Eslestirme, web arayiiziinde Device Info sayfasindaki eslestirme boliminden de baslatilir ve kaldirilir; ayni bolim
karsi cihazi, calisma modunu ve sinyal seviyesini gosterir.

5. Calisma sirasinda orta buton ne kadar uzun basili tutulursa tutulsun fabrika ayarlarina déniilmez.

Sinyal gostergesi

Kayan 1s1k Eslestirme penceresi aglk

5 saniye yanip sdbnme Eslesme kuruldu

Tim gosterge yanip sonliyor “Beni bul”: araylizden bu lnite isaretlendi
Dort LED birlikte yavasca yanip séner (“nefes”) Eslesme yok ya da baglanti koptu

1 - 4 kademe yanik Baglanti var; kablosuz sinyal seviyesi
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Aynalama (iki ION8)

Kablosuz baglanti
2

1. Unitelerden birinde Sistem / Mod kartindan P2P Master secin.
2. Diger Unitede P2P Slave segin.

3. Her iki Ginitede eslestirme ekranini agin; Master tarafinda listeden hedef Slave'i se¢ip baglanin. Yalnizca dogru
partneri onaylayin.

4. Baglanti kurulunca aynalama ¢ift yonltdir: her Unitenin dijital ve analog girisleri karsi tinitenin dijital ve analog
¢ikislarinda yansir. Varsayilan esleme birebirdir: DIO0...DI7 = karsi Unitede DO16...0023; AI4...AI7 — karsi Unitede
A012...A015. Master / Slave yalnizca baglantiyi kimin baslattigini belirler.

5. Fonksiyonel test: bir Gnitede bir girisi tetikleyip karsi Gnitede ilgili ¢ikisi izleyin; analog degeri degistirip karsi
Unitenin analog ¢ikisini multimetre ile dogrulayin. Denemeyi ters yonde de yapin.

6. Baglantiyi bilincli kesin; karsi Giniteden aynalanan ¢ikislarin giivenli duruma (0) gectigini dogrulayin. Sonuglari
devreye alma formuna isleyin.

Dikkat: ki tinite ayni anda Master veya ayni anda Slave olmasin; bu durumda aynalama calismaz. Encoder ve sayag
kullanilan kurulumlarda giris atamalarinin iki Ginitede tutarli oldugunu devreye almadan 6nce dogrulayin.

IONS8 EB iizerinden PLC

Kablosuz baglanti Ethernet
ION8 x 8 2 IONS EB (-_) PLC/ SCADA

1. Uniteyi képrii (BRIDGE) modunda calistirin (1324'te varsayilan moddur); ION8 EB'yi kendi kilavuzuna gére
hazirlayin.

2. IONS8'lere enerji verin. ION8 EB web arayliziinde Eslestirme Modu'na basin; mod glivenlik igin 5 dakika sonra
kendiliginden kapanir.

3. Taranan cihazlar listesinde ION8 (initelerini model, yazilim stiriim{ ve sinyal glicii ile goriin; yalnizca kendi Gnitenizi
segin.
4. Slota Ataile 0—7 arasindan bos bir slot se¢in; slot numarasi PLC adreslerini belirler.

5. Hangi fiziksel Gnitenin hangi slotta oldugunu gormek igcin Bul'a basin; Gnitenin LED'leri yanip soner. Eslesmeyi
kaldirmak icin Sil'i kullanin.

6. Tag secimi, adres haritasi ve PLC tarafi ayarlariicin ION8 EB Kurulum Kilavuzu'nu izleyin.

ION8 EB besleme gerilimi 10-30V DC

8 Yazilim giincelleme ve bakim

Yazilim giincelleme

1. Yalnizca bu modele ait yetkili paketi kullanin; yanlis model paketi yliklenmez.

2. Paketi web araylziindeki yazilim giincelleme kartindan yiikleyin; giincelleme sirasinda kesintisiz besleme saglayin.

3. Giincelleme cihazin tim yazilimini tek adimda yapar; ayri bir ikinci adim gerekmez. Glincelleme tipik olarak
yaklasik 80 saniye siirer. Glincelleme baslayinca aynalama durur; dijital ¢ikislar 0, analog ¢ikislar O V olur, PID/PLC

cikislari emniyet degerine gecer. Glincelleme sirasinda fabrika ayarina dénis ve program degisikligi reddedilir.
Cihaz yeniden baslayincaya kadar bekleyin.

4. Bittiginde derleme imzasinin yeni tarihi yansittigini kontrol edin.
5. Kritik hatlarda yedek prosedir ve geri donus plani hazirlayin.

Bakim

¢ Periyodik olarak klemens baglantilarinin gevsemedigini ve kablo yalitiminin saglam oldugunu gorsel olarak kontrol
edin.

¢ Klemens takma/sokme ve kablo sikma islemlerinden 6nce beslemeyi kesin ve gerilimsizligi dogrulayin.
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Fabrika ayarlarina doéniis (aile standardi)

1.
2.
3.

Beslemeyi kesin.
Orta butona basin, basili tutarken beslemeyi verin ve butonu 10 saniye kesintisiz basili tutun.

ilk 7 saniyede gosterge kademe kademe dolar, 7 — 10 saniye arasinda hizli yanip séner. 10 saniye dolmadan
butonu birakirsaniz islem iptal olur.

4. Cihaz ayarlari fabrika degerlerine doner; ag, eslestirme ve ¢calisma modu ayarlarini yeniden yapin.

. Varsayilana donenler: kablosuz ayarlar (erisim noktasi dahil), eslestirme ve calisma modu, zaman asimlari, giris

slizgeci, firma ve not alanlari. Korunanlar: kalibrasyon, analog giris/cikis ofset ve 6lcek degerleri, acilis sayaci,
yukli yazilim strdmu. Ayniislem web araytiziinde Device Info — Factory Reset ile de yapilir; glincelleme, hareket
veya PID surerken reddedilir.

Zaman asimi ayarlari

Erisim noktasi yayin siiresi Device Info sayfasinda saniye olarak ayarlanir; 0 = erisim noktasi hic kapanmaz.
Baglanti kaybinda cikislarin glivenli duruma gegme siresi web araytiziinden ayarlanir; fabrika degeri 1,5 s. Sireyi
uzatmak, baglanti koptuktan sonra ¢ikislarin son durumda kaldigi siireyi de uzatir; degeri prosesin giivenli durus
sliresine gore segin. Slre dolunca karsi Giniteden aynalanan dijital ve analog ¢ikislar 0'a iner; karsi inite yeniden
calisinca baglanti kendiliginden geri gelir ve aynalanan degerler yeniden uygulanir (tipik 5 - 10 s).

Kalici ayarlar

9

Program son calis/dur durumunu korur: galisan program enerji gelince kendiliginden yeniden ¢alisir, durdurulmus
program durmus acilir. Program igindeki sayag degerleri enerji kesintisinde sifirlanir.

PID ayarlari (Kp, Ti, Td, set degeri, ¢cikis sinirlari, etkin durumu) kalici saklanir; eneriji kesilip geldiginde aynen geri
gelir ve PID calismayi sirdtirdr.

Ariza giderme

Belirti Kontrol

Erisim noktasi goriinmiiyor Besleme, kablosuz yerlesim, agilis bekleme siiresi; resetleyin

Erisim noktasi parolasi unutuldu

Yerel ad (.local) acilmiyor

Orta butonla fabrika ayarina déniin: parola fabrika degerine déner, kalibrasyon
korunur; sonra ayarlari yeniden yapin

Cihaz ve bilgisayar ayni agda mi; ad ¢oziimleme ve glivenlik duvari; erisim
noktasindan adresi deneyin

Web arayliziinde “baglanti yok” Gosterge dogru calisiyor: cihaz yanit vermiyor. Besleme ve ag baglantisini kontrol
gorlntyor edin

Eslesme kurulamiyor

iki Ginite de ayni rolde (ikisi de Master
veya ikisi de Slave)

Her iki Ginitenin calisma modu dogru mu, eslestirme ekrani acik mi, mesafe, dogru
partner secildi mi; eslesmeyi silip yeniden esleyin

Aynalama galismaz; birinin modunu degistirin

Giris durumu yansimiyor Kablolama, giris seviyesi (deger tablosu), encoder/sayag islevi ilgili girisi ayirmis mi
Cikis calismiyor Givenli durum (es baglantisi var mi), ylk, polarite

Analog giris degeri yanlis Kablolama, filtre/kazang/dlcekleme ayari, kalibrasyon

Analog cikis degeri yanlis Klemens sirasi teyidi, 0 V referansi, kalibrasyon

Sik yeniden basliyor Besleme kalitesi; web araytiziindeki acilis sayaci ve reset sebebi kaydi
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KABLO VE TEL ENDUSTRISI ICIN KABLOSUZ UZAK I/O

10 Devreye alma kontrol listesi

[J Pano montaji ve topraklama tamam

[ Besleme polaritesi dogru

[] Kablolama cihaz tzerindeki basili etikete gore kontrol edildi
1 Erisim noktasi veya yerel ad ile web arayizi agildi

[] Derleme imzasi ve canli baglanti gostergesi kontrol edildi

[ Varsayilan parola degistirildi

[1 Calisma modu dogru secildi; eslestirme veya EB baglantisi tamam
[0 DI duman testi

[0 DO duman testi

0 Al duman testi

[0 AO duman testi (multimetre ile)

[] Baglanti kesme ve glivenli durum denemesi yapildi

(1 Yazilim giincelleme prosediri kayit altinda (gerekirse)

11 Iletisim

fonia, IONS ailesinin ireticisidir. Model secimi, ABCD kodu ve uygulamaniza uygun yapilandirma icin bize ulasin.

fonia Otomasyon Teknolojileri San. Tic. Ltd. Sti.

Adres Zeytinkdy Mah. Ertugrul Gazi Cd. No:8, D:2 Pamukkale / Denizli, Tiirkiye

E-posta info@ionia-automation.com
Destek  support@ionia-automation.com
Web ionia-automation.com

Bu belge tiriint tanitir. Uriin ézellikleri 8nceden haber verilmeksizin degisebilir.
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