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1. Web arayuziine giris yollari

ION8-1324 (izerindeki tim ayarlar ve programlar, cihazin kendi web araylziinden yapilir. Ek yazilim veya
suricl gerekmez; bir bilgisayar, tablet veya telefondaki tarayici yeterlidir.

1.1 Cihazin kendi kablosuz agina baglanma

Cihaz ilk agildiginda kendi kablosuz erisim noktasini yayinlar.

Ayar Deger

Ag adi (SSID) TON8_1324_XXXXXX (XXXXXX = cihaza 6zgli 6 karakter, etikette yazilidir)
Parola (varsayilan) Uriinle birlikte verilir

Adres http://192.168.4.1

Ad ile erigsim (varsayilan) http://ion8-1324.1ocal (ag lizerinden bagliyken)

1. Bilgisayarin kablosuz ag listesinden ION8_1324_XXXXXX agini secin, parolayi girin.

2. Tarayiclya http://192.168.4.1 yazin.
3. Sol taraftaki mentden ilgili sayfayi secin (DI, DO, Al, AO, PLC Programi, PID, Device Info).

Onemli: Varsayilan parola herkesce bilinir. Kurulum tamamlandiktan sonra Device Info sayfasindaki WiFi Settings
boliminden erisim noktasi parolasini degistirin (8—63 karakter). Degisiklik cihaz yeniden baslatildiktan sonra gecerli
olur.

1.2 Mevcut kablosuz aginiza baglama

Device Info = WiFi Settings bélimiinde iki calisma bicimi vardir.

WiFi Mode Anlami

AP Only Yalniz cihazin kendi agi yayinlanir.

AP + STA Cihazin kendi agina ek olarak, Network SSID ve Network Password
alanlarina yazdiginiz mevcut aga da baglanir. Yalniz 2,4 GHz aglar
desteklenir. Baglaninca STA IP alaninda cihazin aldigl adres goriintr.

¢ mDNS Hostname: cihaza ad.local biciminde ulasmak icin kullanilan ad. Kiiciik harf, rakam ve tire igerebilir (en
cok 32 karakter, basta ve sonda tire olmaz). Bos birakilirsa varsayilan ad ion8-1324 kullanilir.

e AP Yayin Siiresi (saniye): cihazin kendi agi bu siire kadar yayinda kalir, hichir istemci baglanmazsa kapanir. 0 =
hi¢c kapanmaz (varsayilan).

e Kablosuz ag ayarlarindaki degisiklikler cihaz yeniden baslatildiktan sonra gecerli olur. Baglanamama nedeni (6r.
ag bulunamadi, parola yanlis) Disc Reason satirinda yazar.
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2. Web arayuzinun kullanimi

Bu bolim araylziin yapisini ve PLC/PID disindaki ayarlari anlatir: aynalama ve kablosuz kip, giris tipi, yazilim
glincelleme ve fabrika ayarlarina doénas.

2.1 Arayiziin genel yapisi

o Ust serit: cihazla baglantinin canli durumu ve cihazin derleme imzasi (YYYY.AA.GG.SS:DD.SS biciminde tarih-
saat). Cihaz kapanir veya agdan kopar ise serit "Baglanti Yok" gosterir; eski degerler canli gibi gésterilmez.
Destek talebinde buimzayi belirtin.

e Sol menii: DI, DO, AI, AO sayfalari anlik giris-cikis degerlerini gosterir. PLC Programi sayfasi komut listesi (IL)
programlarini, PID sayfasi bagimsiz PID dongllerini, Device Info sayfasi ag, kablosuz ayna ve yazilim giincelleme
ayarlariniigerir.

2.2 Uzak giris-¢ikis aynalama ve kablosuz kip

Iki ION8-1324 kutusu kablosuz olarak birbirine baglanabilir. Bu durumda her kutu kendi dijital ve analog
girislerini esine gonderir, esinden gelen dijital ve analog cikis komutlarini uygular (cift yonli ayna). Boylece
iki pano arasinda kablo cekmeden giris-gikis paylasilir.

2.2.1 Eslestirme
Avyarlar Device Info sayfasindaki kablosuz ayna boélimindedir.
1. Her iki kutunun web arayUziint agin. Birinde P2P Master, digerinde P2P Slave diigmesini segin. Master/Slave

yalniz baglantiyr kimin kuracagini belirler; veri her iki ydonde de akar. Mod degisince kablosuz ve G/C tarafi kisa
slire yeniden baslar; web araylizii agik kalir.

2. Slave kutuda Eslestir'e basin (eslestirme penceresi acilir).

3. Master kutuda Eslestir'e basin, listeden Slave'in adresini secerek baglayin.

4. Baglanti kurulunca sinyal glici cubugu ve degeri (dBm) goriinir. Esi Sil eslesmeyi kaldirir; Yeniden Eslestir yeni
esle eslestirir.

Uclincii secenek olan BRIDGE, cihazin bir ag gecidine (gateway) baglanmasi icindir ve ikili ayna icin secilmez;

fabrika modu ag gecididir, kart-kart aynalama icin kutular Master/Slave moduna alinir.

Varsayilan esleme birebirdir: bir kutunun DIO...DI7 girisleri karsi kutuda D016...0023 cikislarina, AI4...AI7 girisleri

karsi kutuda A012...A015 c¢ikislarina aktarilir. Esleme alici kutuda degistirilebilir, kanal kapatilabilir. PWM,

adim/yon ya da PLC programinin kullandigi ¢ikislar, islev etkinlesince aynalamadan otomatik hari¢ tutulur. Sayag
darbeleri karsi kutuda darbe olarak Uretilir.

Baglanti koparsa: Glivenli Durum Siresi (fabrika degeri 1,5 s) dolunca karsi kutudan aynalanan dijital ve analog
cikislar 0'a iner. Karsi kutu yeniden calisinca baglanti kendiliginden geri gelir ve aynalanan degerler yeniden
uygulanir (tipik 5-10 s).

2.2.2 Kablosuz baglanti kipi

Kipi Master kutu belirler; segim yalniz o kutu Master iken gecgerlidir. Her kip menzil ile gecikme arasinda farkli bir
denge sunar. Mesafe varsayilandir.

Kip Tipik gecikme Avantaj Dezavantaj

Mesafe ~33 ms En uzun menzil, guriltiye en dayanikli. Uzak ~ Gecikme en yliksek kip; hizli

(varsayilan) mesafede, pano saci arkasinda ve elektriksel  sinyal aynalamada diger kiplerden
gliriltlili sahada baglantiyi en iyi korur. tipik olarak ~4—-6 ms gec.

Dengeli ~29 ms Mesafe kipine yakin menzil, daha diisik Cok glirliltiili ya da uzak
gecikme. kurulumda Mesafe kipinden daha

erken kopabilir.
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Hiz ~28 ms Disilk ve kararli gecikme; ayni salondaki yakin  Menzil belirgin kisalir; engel ve
kutularicin uygun. glrlltiide baglanti kalitesi diiser.
Cok hizli ~27 ms En distk gecikme. En kisa menzil; yalniz ayni pano
icindeki ya da ¢ok yakin kutular
icin.

Gecikme: bir kutunun girisi degistikten karsi kutunun ¢ikisi degisene kadar gecen tipik stire (10 ms giris stizgeci dahil). Gergek degerler
kurulum ortamina baglidir.

Glincelleme araligi acilir listesinden 7,5 /10 /15 /20 / 30 ms secilebilir. Aralik biiyliidikce gecikme artar (30 ms
aralikta tipik ~38-48 ms). Onerilen aralik: Mesafe icin 10 ms, diger kipler icin 7,5 ms. Secimi Kaydet ve uygulaiile
kaydedin. Su anki baglanti satiri gercekte kullanilan kipi ve aralig1 gosterir.

Hangi kip? Kutular farkli panolarda veya uzakta, ya da elektriksel giiriiltili bir ortamdaysa Mesafe (varsayilan) kalin.
Kutular ayni salonda yakinsa ve gecikme énemliyse Hiz'i; ayni pano icindeyse Cok hizli'yi deneyin. Hizli kiplerde
baglanti kalitesini sahada gozleyin.

2.2.3 Aktarim: karsidan gelen girisin hangi cikisa yazilacagi

Ayni bolimdeki Giris Tipi ve Aktarim tablosunda her giris (DIO0...DI7) icin iki secim yapilir:

e Bu kartin giris tipi: bu girisin karsiya nasil génderilecegini belirler (Bélim 2.3).

o Karsidan gelen DI = bu kartin ¢ikisi: karsidaki girisin bu kutuda hangi dijital ¢ikisa (D016...0023) yazilacagy;

Aktarilmaz da secilebilir. Bir cikis yalniz bir girise atanabilir. Cakisma cikisin bulundugu kutuda bilindigi icin bu
secim alict kutuda yapilir.

Ayna su cikislara yazmaz ve tabloda uyari verir: PLC programinin kullandigi ¢ikis, etkin PWM cikisi, PWM yon pini,

hareket yonlni stren cikis. Tablodaki sayaclar (génderilen, karsidan alinan, engellenen, diisen vb.) eslesme
durumunu izlemeye yarar.

2.3 Darbe sayimi ve giris tipi
Aynalanan her dijital giris icin Giris tipi iki segenektir.

Giris tipi Davranis

Mekanik kontak / réle — diisiik hiz Yalniz seviye aynalanir. Kontak sigramasi 10 ms'lik kararli seviye stizgeciyle

(varsayilan) bastinlir; giris, durum en az 10 ms degismeden aktarilmaz.

Yiiksek hizli sens6r — pulse sayimi Giristeki darbelerin sayisi karsiya gonderilir; karsi kutu, iletisim gecikmesinde
kaybolan darbeleri ¢ikisinda tamamlar. Béylece metraj gibi sayimlarda darbe
kaybi olmaz.

Dikkat: Mekanik kontakta "Yiliksek hizli sensor" secilirse kontak sicramasi sahte sayim dretir. Bu tipi yalniz temiz ¢ikisl
sensorlerle (6r. yakinlik sensoérd, enkoder) kullanin. Yiiksek hizli mod igin iki kutuda da glincel yazilim gerekir.

Darbe tamamlama sayesinde uzak kutudan aktarilan darbe sayimi karsi cikista eksiksiz verilir. Yerel darbe sayaci
girisi Counter 0 sayfasinda izlenir (DI4 darbe girisi; saya¢ degeri, olgek, olgekli deger, frekans ve siiziilmis frekans).

2.4 Kablosuz yazilim giincelleme

Cihazin yazilimi, web arayliziinden kablosuz olarak glincellenir; kablo, programlayici veya ek yazilim gerekmez.
Guncelleme cihazin tim yazilimini tek adimda yeniler.

2.4.1 Adimlar

1. Ionia'dan aldiginiz giincelleme paketini (. ion8ota uzantili dosya) bilgisayara kaydedin.

2. Bilgisayari cihazin agina baglayin (Béliim 1) ve Device Info sayfasinda gilincelleme (OTA) boliimiine gidin.
3. Paket dosyasini secin; dosya adi ve boyutu gorindir.
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4. Yiikle ve Giincelle'ye basin. ilerleme cubugu yilkleme ve aktarma asamalarini yiizde olarak gésterir; giincelleme
tipik olarak yaklasik 80 saniye surer.

5. "Tamamlandi" yazisi goriiniince cihaz yeniden baslar; yeniden baslayana kadar bekleyin, sonra sayfayi yeniden
aclp st seritteki derleme imzasinin degistigini dogrulayin.

Dikkat: Giincelleme sirasinda cihaza gelen enerjiyi kesmeyin, tarayici sayfasini kapatmayin. Giincelleme baslayinca
aynalama durur; dijital ¢ikislar 0, analog cikislar O V olur, PID ve PLC cikislari emniyet degerine gecer. Glincelleme
sirasinda fabrika ayarina donis ve program degisikligi reddedilir. Bu nedenle glincellemeyi makine durdurulmusken
yapin; aynali iki kutuyu birbiri ardina, ayri ayr glincelleyin ve sonrasinda eslesmenin yeniden kuruldugunu kontrol edin.

Paket cihazda dogrulanir; bozuk veya uygun olmayan dosya reddedilir ve ekranda "Reddedildi" mesaji gérindr.

Reddedilen paket cihazin mevcut yazilimini etkilemez.

2.4.2 Fabrika ayarlarina doniis
Iki yoldan yapilir: orta butona basin ve cihaza enerji verirken 10 saniye basili tutun ya da web arayiiziinde Device
Info sayfasindaki Factory Reset digmesini kullanin. Yazilim giincelleme, hareket veya PID slirerken islem reddedilir.

Varsayilana doner Kablosuz ayarlar (erisim noktasi dahil), eslestirme ve calisma modu, zaman asimlari, giris slizgeci,
firma ve not alanlar.

Korunur Kalibrasyon, analog giris/cikis ofset ve Olgcek degerleri, acilis sayact, yikli yazilim stirimd.

Islemden sonra calisma modunu, eslestirmeyi ve programi yeniden kurun.
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3. PLC programlama: yontemler ve komut listesi

ION8-1324'te PLC programi {ic ydntemle yazilabilir. Ucli de ayni programi anlatir ve istediginiz an birinden
digerine gecilebilir. Kart programi derler ve yinelemeli olarak tarayarak galistirir.

Yontem Nasil calisilir Ne zaman uygun

Komut listesi (IL) Satir satir metin yazilir (LD I0, = 017...).PLC  Kisa mantik, hizli degisiklik, kopyala-yapistir,
Programi sayfasinin Program sekmesindedir programi belgelemek.
(Bolim 3).

Gorsel zincir (blok) Bloklar tuvale konur, ¢cikistan girise tel cekilir Veri akigl, analog isleme, olgekleme, rampa
(Bolim 4). ve zamanlama zincirleri.

Ladder Basamaklar, kontaklar ve bobinlerle réle semasi  Réle mantigina aliskin kullanicilar,
gibi cizilir (B6lim 5). mihurleme ve kilitteme devreleri.

Bu bolim komut listesini, ortak adlandirmayi ve calistirma kurallarini anlatir. Gorsel yontemler Bolim 4 ve 5'te, (¢
yontemin birlikte kullanimi Bolim 6'dadir.
3.1 Giris ve cikis adlandirmasi

Programlarda ve PID ayarlarinda her giris/cikis kisa bir kimlikle anilir. Adlandirma Allen-Bradley tarzidir: girisler I,
cikislar O harfiyle baslar. Kimlikler biyik harfle yazilir.

Kimlik Ne oldugu Not

I0 .. I7 Dijital girisler Ekranlardaki DIO...DI7 ile aynidir (DI3 programda I3). Yalniz okunur.

016 ... 023 Dijital ¢ikiglar Ekranlardaki DO16...0023 ile aynidir (DO17 programda 017). Okunur
ve yazilir.

AI4 ... AT7 Analog girisler AI4 ve AI4.raw: hamdeger; Al4.scaled: 6lceklenmis deger;
ATI4.filt: stizilmis deger. Yalniz okunur.

A012 ... A015 Analog cikislar Yazilir. Aralik 0 ... 20000 mV (0—10 V). Eslesik cihazla baglanti koparsa
Guvenli Durum Siresi (fabrika degeri 1,5 s) dolunca aynalanan analog
ctkis 0 Vainer.

BO ... B255 Mantiksal (ag/kapa) i¢ bellek  Ara sonug tutmak icin. Eski yazim: M.

FO ... F255 Ondalikli sayi bellegi Eski yazim: D.

NO ... N255 16 bit tamsayi bellegi N5.3 gibi yazimla bit okunur/yazilir (bit 0...15).

T1,Tl.q, Tl.et Zamanlayici T1 ve T1l.q: ¢ikis durumu; T1l.et: gecen siire.

CO, CO.qg, CO.cv Sayag CO ve CO.q: cikis durumu; CO.cv: sayag degeri.

PIDO.u, .pv, PID donglisii degerleri PID cikisi, 6lciim ve hedef; programdan okunur (bkz. B6lim 7).

.sp

Not: Eski programlarda dijital giris i¢in X, dijital ¢cikis icin Y yazimi kullanilmis olabilir (X0, Y16); bu yazim hala kabul
edilir. Yeni programlarda I ve 0 kullanin.

Etiketler. PLC Programi sayfasindaki Etiketler sekmesinde bir kimlige anlamli ad, birim ve gésterim dlgegi
verebilirsiniz; 6rnegin 13=TelKoptu veya AI4=Basinc,bar,0:10000:0:16 (ham aralik 0...10000, gosterim 0...16
bar). Etiketler yalniz ekrandaki gésterimi etkiler, programin calismasini degistirmez. Ad boslukve ; = , | # @
karakterlerini iceremez, rakamla baslayamaz.
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Cikis sahipligi. Hareket (PWM) icin ayrnlmis ¢ikislar programdan yazilamaz. Programin PWM'e verilmis DO16...0019
cikislarina ya da yon pini secilmis DO20...0023 ¢ikislarina yazmasi kanal ¢cakismasi hatasi verir; PWM ayarini degistirin
ya da programda bagka ¢ikis kullanin. Calisan bir PLC programinin yonettigi ¢ikislara DO sayfasindan elle yazilamaz (Canli
sekmesinde etiket "PLC" goriinir).

3.2 Sayfanin béliimleri

Sekme islevi

Canli Girislerin, ¢ikislarin ve i¢ degerlerin anlik durumu. DI/DO saniyede 5 kez, digerleri yaklasik
saniyede bir tazelenir. Yalniz sahipsiz cikislara, onay alarak deger yazilabilir. Cok kisa darbeler
"darbe xn" olarak gosterilir. Kalite gostergesi: bos = iyi; bozuk, bayat veya zorlanmis degerler
isaretlenir.

Program Satir numarali editér, Denetle, Yiikle, Calistir, Durdur, Karttakini getir, Ornek ekle digmelerive
komut kopya kagidi.

Strimler Karta yiiklenen her program siiriim olarak saklanir (varsayilan en son 8 siiriim). Iki siirim
arasindaki fark gorilir; Bu siiriime don eski sirimi yeni bir stiriim olarak yiikler.

Etiketler Kimliklere ad, birim ve gosterim Olcegi verme (B6lim 3.1).

Uzman Tani ve destek amagli ayrintili bilgi.

Program sekmesindeki Gorsel zincir 2 digmesi ayni programi blok ve ladder diizenleyicisinde acar (B6lim 4 ve 5).

Sayfanin lst seridinde programin tiirl (yok / varsayilan / kullanici), durumu (Calisiyor, Durdu, Bosta), sliriim
numarasi, diglim sayisli, varsa hata ve yazma yetkisi durumu (Yetkili / Salt okunur) gosterilir. Salt okunur iken
program yliklenemez ve degistirilemez.

3.3 Yazim kurallari

e Komutlar satir sonu veya ; ile ayrilir. Yorum // ile baslar ve satir sonuna kadar siirer. ; yorum baslatmaz.
o Komutlar biiyiik harfle yazilir. Kliglk harfli 1d "komut yok" hatasi verir.
o Program en cok 4096 bayt olabilir (yorumlar dahil). Ust sinirlar: 96 diigiim, 64 sembol.

e Her komut bir akiimiilator (tek degerlik ara sonuc) ve 8 derinlikli bir yigin tzerinde ¢alisir. Atlama ve etiket
yoktur; program her taramada yukaridan asagiya bir kez galisir.

e Mantiksal (ag/kapa) ve sayisal degerler karistirilamaz: LD I0 mantiksal, LD AI4.scaled sayisaldir; mantiksal
bir degere GT uygulanamaz.

e Bir ¢ikisa yalniz bir kez = ile yazilabilir. Ayni ¢ikisa ikinci = "cift bobin" hatasidir. Ayni ¢ikis icin birden ¢ok
SET/RST kullanilabilir; RST baskindir.

e Hicbir yerde yazilmayan bir i¢ bellek veya zamanlayici okunursa "yazilmadi" hatasi verilir.

3.4 Komut o6zeti

Komut Aciklama

LD, LDI, LDP Degeri yikle; tersini ylkle; yikselen kenari yikle.

AND, ANI, ANDP Seri (VE); tersiyle VE; ylikselen kenarla VE.

OR, ORI, ORP Paralel (VEYA); tersiyle VEYA; ylikselen kenarla VEYA.

ANB, ORB, NOT Blok VE, blok VEYA, tersleme.

= (yada OUT) Sonucu cikisa veya i¢ bellege yaz.

SET, RST Gikisi 1 yap ve tut; O yap. RST CO sayaci sifirlar.

TON, TOF, TP Zamanlayici: TON T1 500. Siire milisaniyedir, sabit sayi olmali, 1 ... 86 400 000 ms (24 saat).
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CTuU, CTD, CTUD Sayag: CTU CO 3; CTUD C2 2 I2 (saymayonlnd ikinci mantiksal giris belirler).
ADD, SUB, MUL, DIV Sayisal islemler. Sifira bolme gecersiz sonug Uretir; analog ¢ikis emniyet degerine gider.
GT, LT, GE, LE, EQ, NE Karsilastirma (>, <, 2, <, =, #); sonu¢ mantiksaldir.

BLK Hazirislev blogu ¢agirir (Bolim 3.8).

3.5 Ornek programlar

Asagidaki programlar hazir 6rneklerdir. Ornek 0 cikislari, kendi kurulumunuzdaki cikislarla degistirilmelidir (B&lim
3.1'deki cikis sahipligi notuna bakin).

Baslat-durdur (miihiirleme)

// Baslat-durdur mihlrleme
LD IO

OR 017

ANI I1

= 017

10'a basilinca 017 devreye girer ve 10 birakilsa bile kendini tutar. I1 (durdur) gelince diser. 10 ve I1 ayni anda
gelirse durdurma baskindir. Cikisin kendisi (OR 017) tutma kontagi olarak okunur: bir ¢ikis, kendisini yazan komuttan
once okunursa 6nceki taramadaki degerini verir.

Gecikmeli calistirma

LD I3
ANI I6
TON T1 500
= 021

I3 etkin ve 16 etkin degilken 500 ms sonra 021 devreye girer; I3 diser veya 16 gelirse 021 hemen diser.
Zamanlayici suresi, girisin ilk gorildigi taramadan baslayarak sayilir.

Sayac

LD IO
CTU CO 3
= 018
LD I1
RST CO
LD CO.cv
= A012

I0'in her yiikselen kenari sayaci artirir; Gglincl darbede 018 devreye girer. I1 sayaci sifirlar. Sayag degeri AO12
cikisina (mV) yazilir. CTD asagi sayar; Q ¢ikisi sayac degeri ayar degerine esit veya kiiclk olunca (ayar degeri negatif
verilir) devreye girer.

SET/RST

LD I2
SET 022
LD I3
RST 022

12 geldiginde 022 devreye girer ve 12 gittikten sonra da kalir; I3 ¢ikisi distrir. Ayni anda ikisi de gelirse RST kazanir.
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Analog esik ve analog cikis

LD AI4.scaled
GT 2000
= 019

LD AI4.scaled
DIV 2
= A012

ilk program AI4'iin 6lgeklenmis degeri 2000'i astiginda 019'u devreye alir (esik degeri Al4'lin 6lgekli biriminde
yazilir). Ikincisi AI4 degerinin yarisint AO12 ¢ikisina yazar.

3.6 Zamanlayici ve sayag ayrintilari

e TON: giris sure boyunca surekli etkinse ¢ikis devreye girer. TOF: giris dlstikten sonra ¢ikis slire kadar daha
tutulur; giris hi¢ etkin olmadiysa ¢ikis 0'dir. TP: kenarda stire kadar sabit darbe Uretir.

e T1 (veya T1l.q)clkisdurumu, T1.et gecen slreyi verir. Canli sekmesinde ayrica .pt (ayar) ve .rt (kalan)
goralar.

e CTU: Q, sayac degeri ayar degerine esit veya biiylk olunca 1 olur; saya¢ ayar degerine ulastiktan sonra da
saymayi slirdlrtr. CTUD iki yonli sayar (ikinci mantiksal giris asagi sayar). RST CO sayaci sifirlar.

3.7 Hata mesajlari

Denetle diigmesi (ya da Yiikle) programi kartta derletir. Hata varsa ilgili satir isaretlenir; mesaj komut sirasz,
sembol, neden bicimindedir. Ornekler:

Mesaj Neden ve ¢oziim

1 1d komut yok Komut kigtk harfle yazilmis. LD yazin.

4 016 ¢ift bobin Ayni cikisa ikinci kez = yazilmis. Tek = kullanin, gerekirse kosullari
OR ile birlestirin yada SET/RST kullanin.

"yazilmad" Okunan i¢ bellek veya zamanlayici higbir yerde yazilmiyor. Once yazan
komutu ekleyin.

slire en az 1 ms, en ¢ok 24 saat Stire 1 ms ile 24 saat (86 400 000 ms) arasinda sabit bir sayr olmalidir.

. sayisal bekleniyor Mantiksal ve sayisal degerler karistirilmis (6r. mantiksal degere GT).

Araylz ayrica sik yapilan yazim hatalarini (kliclik harf, ; 'nin yorum sanilmasi, stire aralig1) program yiiklenmeden
once uyari olarak gosterir.

3.8 Hazir islev bloklari (BLK)

Komut listesinde karsiligi olmayan islevler BLK ISLEV érnek ad=deger ... biciminde cagrilir. Katalogda 52 blok
vardir (6lcekleme, rampa, secici, en kiicik/en biylik/ortalama/toplam, dogrusal birlesim, formiil, tablodan okuma
vb.). Akimilatérde deger varsa blogun ilk girisi olarak alinir; bloklar zincirlenebilir. PID, programa blok olarak
eklenmez. PID, PLC programindan bagimsiz ¢calisan ayri bir servistir (B6lim 7). Program, PID'in degerlerini PIDO.u,
PIDO.pv, PIDO.sp kimlikleriyle okuyabilir.

Ornek: AI4 0...4000 degeri AO12'de 0...10000 mV (0-10 V) araligina dogrusal élceklenir; giris 2000 iken ¢ikis 5000
mV olur. Tim bloklar Komut kopya kagidindadir (Program sekmesi).

LD AI4.scaled
BLK SCALE B1 in_min=0 in_max=4000 out_min=0 out_max=10000
= A012
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3.9 Programi calistirma, durdurma ve kalicilik

3.9.1Yiikleme ve calistirma

1. PLC Programi - Program sekmesinde programi yazin veya Ornek ekle ile bir rnek getirin.

2. Denetle ile hata olup olmadigina bakin.

3. Yiikle'ye basin. Calisan bir program varsa araylz, etkin program ile yeni program arasindaki satir farkini gosterir
ve onay ister.

4. Yiklenen program otomatik olarak calismaya baslar.

Dikkat: Program ylklenirken veya calistirilirken zamanlayicilar, sayaglar ve mihurll gikislar sifirlanir. Yiikleme islemini,
makinenin bu durumdan etkilenmeyecegi bir anda yapin.

e Calistir ve Durdur digmeleri programin calismasini baslatir ve durdurur. Kartta program yokken calistirilamaz.

e Bir PID dongusl calisirken program yiiklemek, silmek veya eski sliriime donmek istenirse arayiliz "PID
durdurulsun mu" diye sorar; onaylarsaniz PID durdurulup islem bir kez yeniden denenir.

o Karttakini getir kartta kayitli programi editére okur.

3.9.2 Durdurmanin kaliciligi

Program son ¢alis/dur durumunu korur. Calisan bir programda eneriji kesilip geldiginde program kendiliginden
yeniden calisir. Program igindeki sayag degerleri enerji kesintisinde sifirlanir; kalici olmasi gereken sayimi programda
saklamayin. Durdur komutu kalicidir: durdurulmus bir cihazda eneriji kesilip yeniden geldiginde program durmus
olarak acilir; programi yeniden baslatmak icin Calistir'a basmaniz gerekir.

Ayni sekilde kaydedilmis PID ayarlari enerji gelince korunur ve PID doéngiisi kendiliginden calisir (Bolim 7.3).
Karta yiiklenen program ve stirim gecmisi cihazda kalici olarak saklanir; enerji kesilmesi bunlari silmez.

3.9.3 Hareket (travers) zinciri

Sarim makinelerinde kullanilan kenar doniisti (travers) gibi uygulamalar icin hazir bir hareket zinciri sunulur; ayarlari
web arayiiziindeki ayri TRV ve SHZ sayfalarindadir (PLC Programi sayfasinda degil). Uretim ortaminda kullanmadan
once ayarlari kendi makinenize gére kontrol edin.

Belge stirimii 1.0 - Ekim 2026 11/27



ION8-1324 Programlama Kilavuzu Ionia

4. Gorsel zincir (blok) diizenleyici

Gorsel zincir diizenleyicide program, komut yazmadan bloklar ve bloklar arasina cekilen teller ile kurulur.
Ayni program hem blok hem komut listesi olarak gortintir; ikisi her zaman ayni programi anlatir.

4.1 Diizenleyiciyi agcma ve ekranin boliimleri

PLC Programi sayfasindaki Gérsel zincir # diigmesi diizenleyiciyi acar. Ustte program secici, Ornek yiikle...,
Dogrula, Yiikle..., Oku diigmeleri, Canli G/C, Yerlesimi IL'e gom ve Simiilasyon secenekleri bulunur. Solda komut
listesi metni, ortada blok tuvali, sagda Ozellikler ve Bloklar sekmeleri yer alir. Tuvalin altinda Blok / Ladder kip
secici vardir.

TONB PLC gorselyiz

+
16 birakilmigs v

Blok paleti 55/55
; TON T1 500; = 02

Dijital Girig

( ) Dpijital Gilag

1 T+ Agma Gecikmesi

Kanal profili 1324

Sekil 4.1 Gorsel zincir diizenleyici: "I3 basili ve 16 birakilmissa 500 ms sonra 021" programi (giris = VE = acma gecikmesi — ¢ikis).

Oge islevi

Durum rozetleri "kartta farkli — Yukle": ekrandaki program kartta calisandan farkli. "profil 1324": kanal
profili. "N digum": programdaki blok sayisi.

Sayag seridi Sag altta diiglim (en ¢ok 96), IR (8192 bayt) ve IL (4096 bayt) kullanimi gésterilir; sinira
yaklasildigini buradan izleyin.

Kanal profili Bu modelde kullanilabilir kanallar: girisler I0-7, A14-7, EO-3; ¢ikislar 016-23, A012-15.

Arac cubugu Blok (ekle), durum gostergesi (Sorun yok / hata sayisi), Geri al, Yinele, Sil, Cogalt,

Kopyala, Yapistir, Hizala, Diizenle (otomatik yerlesim).

Tuval araclari Sol altta yakinlastir / uzaklastir / sigdir / okunur élgek; sag tistte mini harita.

4.2 Blok ekleme: palet ve arama

Sag paneldeki Bloklar sekmesi 55 blogu kategorilere ayirir: Giris/Cikis, Mantik, Bellek, Zaman ve digerleri. Ustteki
arama kutusuna blok adinin bir pargasini yazarak listeyi daraltin; sik kullandiklariniz Sik kullanilanlar basliginda
toplanir. Blogu tuvale sirikleyin ya da dokunarak ekleyin; ara¢ cubugundaki Blok diigmesi de ayni paleti agar.
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IONB PLC gorselyuz st 3

~ | Dogrula(pval) | Yikle.. | Oku(pget) R CanhG/C M Yerlesimillegom M Similas

+

Blok paleti 4/55

"I Agma Gecikmesi

Kapama Gecikmesi

1) Ag¢ma Gecikmesi - Hassas

= (gercek saat)

Kanal profili 1324

Sekil 4.2 Bloklar sekmesi: kategori diigmeleri ve zaman bloklari (agma / kapama gecikmesi, darbe, sayaclar).

4.3 Telleri baglama

Bir blogun ¢ikis noktasindan diger blogun giris noktasina tel gekin. Teller veri tiirline gore renklenir: gri = bit (0/1),
mavi = sayi. Tur uyusmayan baglanti kabul edilmez; bit ¢ikisini sayi girisine baglamak igin bir
donustirici/karsilastirict blok kullanin. Bir telin Gizerindeki deger Canli G/C agikken canliizlenir: enerijili tel parlak
yesil gérindr.

Bir girisi serbest birakmak icin blogu secip Ozellikler panelinde ilgili girisin yanindaki Bagi kes diigmesini kullanin.
Bag koparildiginda giris bos kalir ve ara¢ cubugundaki gosterge hata sayisini bildirir.

4.4 Ozellikler paneli

Bir bloga tiklayinca Ozellikler sekmesi o blogun ayrintilarini gésterir:

¢ Nesne Gezgini: programda kullanilan girisler (I) ve ¢ikislar (O); birine tiklayinca ilgili blok segilir.

o Kimlik: blogun tiirli ve (zamanlayici/sayac/bellek gibi bloklarda) Ad, yanii¢ bellek kimligi (6r. T1).
e Ayarlar: bloga 6zgl parametreler (6r. Siire ve birimi, 6n ayar, esik).

o Girigler: her girisin bagli oldugu kaynak ve Bagi kes. Bag degisiklikleri aninda islenir.

Ayar degisikligi Uygula ile islenir, Vazgeg ile geri alinir. Panelin altindaki Cogalt, Kopyala ve Sil digmeleri bloga
uygulanir.
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ION8 PLC g

YU « kartta farkh — Yiikie JENSUS

; ANI I6; TON T1 580; = 021

gecikmeli

ION8 PLC gorse

Kullanic: programi

Sekil 4.4 Baska bir blogun Ozellikler paneli: ayar alanlari blok tiiriine gore degisir.

4.5 Duzenleme islemleri

v

WOVEN + kartta farkh — Yiikle JENGIEY

Ornek yakle

Dofrula (p val)

Dogrula(pval) | Yilkle.

Oku (p get)

| oOku(pgen

Mca

¥ ca

+

+

Ozellikler (1)

Nesne Gezgini
Girigler (I)
13
1
Cikislar ()

T \ ayarlanan siire kesintisiz 1

Agma Gecikmesi Ton

KIMLIK

500
ANINDA ISLENIR)

Bag kes

Cogalt  Kopyala

Kanal profili 1324

Nesne Gezgini

Girisler (1)
3
16

Cikiglar (0)

Agma Gecikmesi Ton

KIMLIK

SLENIR)

Cogalt Kopyala

Kanal profili 1324
i AIA7, E0-3; ¢

Ionia

islem Ne yapar

Son dlizenlemeleri geri alir ya da yeniden uygular.

Gerial/ Yinele
Cogalt

Kopyala / Yapistir
Sil

Belge sirimi 1.0 - Ekim 2026
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Hizala Secili bloklari ortak bir hizaya getirir.

Dlzenle Tlm zinciri soldan saga, tellerin birbirini kesmesini azaltacak bicimde yeniden yerlestirir.
Programi degistirmez, yalniz goriinimu dizenler.

4.6 Bellek ve geri besleme

Zamanlayicl, sayag, mandal gibi bellek bloklari program taramasi boyunca degerini korur. Bir ¢ikisin degerini ayni
cikisin girisine geri tasimak gerekiyorsa (mihirleme gibi) Onceki Tarama Degeri blogu kullanilir: blok, baglandig)
degerin bir onceki taramadaki halini verir ve boylece dongi kapali bir tel olmadan kurulur.

IONBPLC gérsel iz o

Oku(pget) B CanliG/C [ YerlesimiILe gom [l Simulasyo

+

Blok paleti 55/55

SIK KULLANILANLAR

|— Dijital Girig

{ )= Dijital Cikis

DEGIL: girisi tersler; A 0 ise
[T Agma Gecikmesi

Kanal profili 1324
" 4.7, E0-3

Sekil 4.5 Sayac blogu ile kurulmus bir zincir: sayma girisi, sifirlama ve cikis.

4.7 Analog ve sayisal bloklari

Sayi telleri (mavi) analog girisleri (AI), analog cikislari (AO), karsilastiricilari, 6lcekleme ve rampa gibi islev bloklarini
(BLK, B&liim 3.8) birbirine baglar. Ornegin bir Al girisini lcekleyip bir esik bloguna, esigin bit cikisini bir DO ¢ikisina
baglayarak "ol¢lim esigi asinca role ¢cek" zinciri kurulur.
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Yiikle.. | Oku(pget BAC esimi I mn W Simiilas kart: prograr

ORNEK mef Bloklar

/1 AT4 Sorun yok Ger enle
> AD12 Blok paleti
LD AI4;

LD AI4; M

K KULLANILANLAR

Dijital Girig

Dijital Cikis

By Uk (histerezisti)

Sekil 4.6 Analog giris — dlgekleme — esik = ¢ikis zinciri; mavi teller sayi, gri teller bit tasir.

4.8 Hata ve uyarilarin okunmasi

Arac¢ cubugundaki gosterge Sorun yok iken program derlenebilir durumdadir. Hata oldugunda sayi olarak gorunir ve
ilgili blok ya da satir isaretlenir. Komut listesinde karsiligi bloga ¢evrilemeyen bir satir tuvalde Metin blogu olarak
gosterilir: satirin metni korunur, program yine yiiklenebilir, ancak o satir blok olarak diizenlenemez. Uyari metni
sorunu belirtir (6r. "GT sayisal bekleniyor": karsilastiriciya bit tel baglanmis).

IONS PLC gérsel yiiz -1 metin blogu (&1 uyar)
v  Dojrula(pval) | Yikle.. | Oku(pget) B CanliG/C [ Yerlesimille gom [ Simlas kart: program yok
+ Bloklar

Blok paleti

K KULLANILANLAR
Dijital Girig
i

{ }— Dijital Gikis

Sekil 4.7 Bilerek hatali bir satir: tiir uyusmazligl uyarisi ve Metin blogu.
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5. Ladder duizenleyici

Ladder (merdiven) gosterimi, role panosu semalarina aliskin kullanicilar icin ayni programi basamaklar ve
kontaklarla gizer. Kip secgiciden Ladder'i segmek yeterlidir; program, komut listesinden otomatik gizilir.

5.1 Basamak, kontak ve bobin

Program yukaridan asaglya numarali basamaklardan olusur. Her basamakta solda kosullar (kontaklar), sagda cikis
(bobin ya da kutu) bulunur; kosullar seri baglidir, Dal ile paralel kollar eklenir. Basamaklarin sonunda (End) isareti
vardir. Enerjili yol canli olarak yesil gosterilir.

~ | Dogrula(pval) | Yikle.. | Oku(pget) [ CanlG/C W Yerlesimille gom W Similas

L VL ) ) (U RES TON TOF TP CTU
0; AND I1; LD I2; ANI I3; O T N T

; ORI I1; LD I2; OR I3; ANB; NOT;

=0
I4; AND IS; AND I6; AND I7; = 019 __| |___| |_

—

R —

Kanal profili 1324

sl

Sekil 5.1 Ladder goriinimu: numarali basamak, kontaklar, zamanlayici kutusu (EN / DN ¢ikislari) ve ¢ikis bobini.

Arag Gosterim Anlami (komut listesi karsiligr)

XIC { F Normalde acik kontak: adres 1 ise iletir (LD / AND).

XIO0 4/} Normalde kapali kontak: adres O ise iletir (LDI / ANI).

P {P} Yikselen kenar: adres 0—»1 oldugunda yalniz bir tarama iletir.

Dal paralel kol Paralel kosul (OR, ORB, ANB gruplari).

OTE () Cikis bobini: kosul dogruyken 1, degilken 0 (=).

OTL/OTU L) (L) Mandallama / mandali birakma (SET / RST).

RES RES Zamanlayici ya da sayaci sifirlar.

TON/TOF /TP kutu Acma gecikmesi / kapama gecikmesi / darbe. Kutu EN (etkin) ve DN

(tamam) cikiglar verir.

CTU kutu Yukari sayici; sayim ve sifirlama kosullar ayri basamaklardan alinir.

5.2 Kontak ve bobin ekleme

Ustteki arac cubugundan bir 6ge secip basamak iizerinde yerlestirin. Kontak ya da bobine tikladiginizda tuvalin
altinda baglam cubugu acilir: Kontak tiirii (XIC/XIO/P), Adres (6r. 13, 021, T1), + Dal (paralel kol ekle), Tas,
Kopyala, Yapistir, Sil ve kapatma (x). Adres kutusuna yazdiginiz kimlik aninda dogrulanir; kullanilamayan kanal
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reddedilir.

ION8 PLC gorsel yuz profil 1524

Kullaniei programi v Ornekyiike... v Dofrula (pval) Oku(pget) MCa

Ozellikler

L VA . (U) RES TON TOF TP

XIC 13
0
XIC { | agik
I3

1 (enerjili)

opyala

XIC4 Fagk Adres I3 5 sil x

Kanal profili 1324

-

Sekil 5.2 Secili kontak (XIC I3): alt baglam cubugu ve sagdaki Ozellikler paneli (basamak, kontak tiirli, adres, canli deger).

Sagdaki Ozellikler sekmesi secili genin Basamak numarasini, Kontak tiiriinii, Adresini ve Canli degerini (6r. "1
(enerjili)") gosterir.

5.3 Komutlar sekmesi

Sag paneldeki Komutlar sekmesi, ladder'da kullanilabilen komutlari gruplar halinde listeler: Kosullar (XIC, XIO, P,
karsilastirmalar GRT, LES, GEQ, LEQ, EQU, NEQ), Dal, Cikislar (OTE, OTL, OTU, RES, TON, TOF, TP, CTU, CTD) ve
Sayisal basamak komutlari. Listeden komuta tiklayarak secili basamaga ekleyebilirsiniz.

nek ~  Dogrula(pval) | Oku(pget) W CanliG/C ILe gom [ Similasyo kart: program yok
{ol tlz
{F 47k 4Pk — () (L) (u) RES TON TOF Komutlar

1

; ANI I6; TON T1 500; = 021 b e 16 b almisss 500 s sonrs 02
gecikmeli agma KOSULLAR
6

Ladder komutlari

—

Paralel dal (VEYA) — 6@enin altina
birakin

192 B - 1L 108/4096 B

Sekil 5.3 Komutlar sekmesi: kosul, dal, ¢ikis ve sayisal komut gruplari.
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5.4 Miihurleme, zamanlayici ve saya¢ ornekleri

Baslat-durdur (miihiirleme). I0 baslatir, I1 durdurur; 017'nin kendi kontagi Dal ile I0'a paralel baglanir. Durdurma
kontagi (XIO I1) seridir; bu yizden durdurma baskindir.

ION8 PLC gorsel yuz profil 1324

~  Dogrula(pval) | Yiki

Ozellikler

1F A7k ek — (U) RES TON TOF TP CTU

LD I6; OR 017; ANI I1; = 017

Kanal profili 1324

Blok ..“ .*.‘r,

Sekil 5.4 Mihirleme basamags: I0 || 017 paralel kol, XIO I1 ve 017 bobini.

Gecikmeli agcma. Kosullar zamanlayici kutusunun girisine baglanir; kutunun DN ¢ikisi siire dolunca bobini sirer.

IONBPLC

v Dojgrula(pval) | Yikle.. | oOku(pgey) [ caniiGsC [ Yerlesimille gom Wl Simulas)

1F 47k 4pF =~ () (L) (u) RES TON TOF TP CTU 23l

16

I

Kanal profili 1324

CI | | Ladder i A14.7, E0-3; ki 016-23, AD12-1
dugur R 186/8192 B - 1L 108/4096 B

Sekil 5.5 TON kutusu: zamanlayici kimligi, 6n ayar ve EN / DN c¢ikislari.

Sayag. CTU kutusu, sayim girisindeki her yikselen kenarda bir artar; 6n ayara ulasinca DN ¢ikisi 1 olur. RES
basamagi sayaci sifirlar.
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IONB PLC gorsel yuz profil 1324
v Dogrula(pval) | Yikle.. | Oku(pget) WA cCanliG/C I Yerlesimille gom M Similas)

{1 F 47k {PF ~— () (L) (U REs TOoN TOF TP CTU erlil

cTu

ES bty
F]
L ]

Kanal profili 1324

Blok it .,*.‘r,

Sekil 5.6 Sayac (CTU) kutusu ve sifirlama basamag;.

5.5 Ladder'a cevrilemeyen yapilar

Ladder gosterimi komut listesinin timiini kapsamaz. Cevrilemeyen satirlar (6r. bazi islev bloklari) bir metin
basamagi olarak gosterilir ve metni korunur; bu satirlar Blok kipinde ya da komut listesinde dlzenlenir. Karmagik
ortak kosullar ORB / ANB gruplari olarak cizilir; bunlar "DEGIL" ve grup cerceveleriyle isaretlenir.
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6. Uc yéntemi birlikte kullanma ve uygulama érnekleri

6.1 Komut listesi, blok ve ladder arasinda gecis
Uc gésterim ayni programi anlatir: komut listesinde yaptiginiz degisiklik blok ve ladder'da, blok ya da ladder'da
yaptiginiz degisiklik komut listesinde gériiniir. Onerilen akis:

1. Hazir bir 6rnegi Ornek yiikle... ile acin ya da kartin mevcut programini Oku ile getirin.

2. Degisikligi en rahat oldugunuz gosterimde yapin (kisa mantik igin komut listesi, akis ve analog igin blok, réle
mantigiicin ladder).

3. Arag cubugundaki gésterge Sorun yok olana kadar hatalari giderin (Bolim 4.8, 3.7).

4. Dogrula ile kartin derleyicisine denetletin, ardindan Yiikle... ile gonderin.

Yerlesimi Il'e gom. Secildiginde bloklarin tuvaldeki konumlari komut listesine yorum olarak eklenir; programi bagka bir
bilgisayarda aginca yerlesim korunur. Secilmezse yerlesim Diizenle ile yeniden Uretilir.

6.2 Dogrula, Yiikle, Oku

Diigme islevi

Dogrula Programi karta gondermeden, kartin kullandig derleyiciyle denetler; sonucu (hata ve uyarilar)
gosterir.

Yikle... Programi karta yazar ve ¢alistinr; yeni stirim olarak saklanir. Yiikleme icin yazma yetkisi gerekir.

Oku Kartta calisan programi editore getirir. Ekrandaki program kartinkinden farkliysa tistte "kartta farkli

— Yikle" rozeti goriindr.
CanliG/C Girislerin ve cikiglarin anlik durumunu blok ve basamaklarin lizerinde gosterir.

Similasyon Programi karta yiklemeden, ekranda deneyebileceginiz sanal giris degerleriyle calistinr.

6.3 PLC sayfasinin diger sekmeleri

Program sekmesi komut listesini, Canli sekmesi anlik degerleri, Etiketler sekmesi kimliklere verilen adlari, Uzman
sekmesi tani bilgisini gosterir (BoLUm 3.2).
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Model 1324

Automation technalogles

Program (komut listesi) *

// start-stop mihirlene
LD I8
o0R 017
ANI T1
= 017

Denetle & Yiide. = Durdur Karttakini getir

» Komut kopya kagid

Sekil 6.1 Program sekmesi: satir numarali komut listesi editori.

ionia Mol 1324

Automation technalagies

@ Saftokunur
Siiramler Etiketler
Gegmis grafigi ?

Dio

Teshis 2

Sekil 6.2 Canli sekmesi: girislerin, ¢ikislarin ve i¢ degerlerin anlik durumu.
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Model 1324
Automation technalogies
@ Salt okunur

Tablo Metin

TeKoptu

Acil

Pompa

e

Gerginlik

+ Satir ekle

Sekil 6.3 Etiketler sekmesi: kimliklere ad, birim ve dlgek verme.

Model 1324

Gegmis grafigi ?

Dio

Teshis 2 Teghis al

Sekil 6.4 Uzman sekmesi: tani ve destek bilgisi.

6.4 Adim adim uygulama: pompa icin gecikmeli calistirma
Amag: I3 (calistir anahtari) basili, 16 (acil durum kilidi) serbestken 500 ms sonra 021 pompa rolesini cekmek.

1. Ornek yiikle... listesinden Gecikmeli agma (TON) secin ya da komut listesine asagidaki satirlari yazin:
LD I3
ANI I6

TON T1 500
= 021
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2. Blok kipinde zinciri gértin: I3 ve degili alinmis 16 bir VE bloguna, VE ¢ikisi T1 zamanlayicisina, T1 ¢ikisi 021'e
baglidir.

3. T1'e tiklayip Ozellikler panelinde Siire'yi degistirin, Uygula'ya basin.
4. Ladder kipine gecip ayni basamagi kontrol edin: XIC I3, XIO I6, TON kutusu, OTE 021.
5. Dogrula ve Yiikle... ile karta gonderin; Canli G/C acikken giris ve ¢ikisin durumunu izleyin.

Emniyet. Gercek bir pompa ya da motoru siirmeden énce c¢ikis kanallarini ve acil durdurma devrelerini kendi
kurulumunuzda dogrulayin. Program bir emniyet islevinin yerine gegcmez.
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7. PID bloklarinin kullanimi

ION8-1324 dort bagimsiz PID déngiisii (PIDO ... PID3) icerir. PID, PLC programindan bagimsiz calisir:
program olmasa da kayitli ve etkin donguler calisir.

7.1 Donglinlin yapisi
PID sayfasinda her déngu bir sinyal zinciri olarak gosterilir:
Olciim - Olgek - Hedef ve sapma - PID - Katmanlar - Sinirlar - Cikis

Soldaki Nesne Gezgininden déngiiyii ve diigiimii secersiniz; sagdaki Ozellik Tablosunda o diigiimiin ayarlar
gorundr.

7.2 Ayarlar

Dligim Ayar Aciklama

Olciim Olciim (PV) kaynag Denetlenen biiyiikliik. Listeden bir kimlik (6r. AI4) secin
ya da degeri okuyacaginiz adresi elle girin.

bayatlik siiresi (ms) Olciim bu siire tazelenmezse ariza sayilir (en az 100 ms,
varsayilan 500 ms).

donmus Ol¢limU ariza say Ham deger bayatlik siiresi boyunca hi¢ degismezse
(senso6r/kablo arizasi) ariza ilan edilir.

Olcek deger = ham x carpan + ofset Olclime uygulanan carpan ve ofset; hedeficin de ayri
carpan/ofset vardir.

Hedef ve sapma Hedef (SP) kaynagi Sabit deger (sayfadan yazilir) ya da baska bir kaynak.
Kaskat baglanti icin dis donglinlin ¢ikisini (6r. PIDO0.u)
secin.

hedef alt/ st siniri, hedef Hedefin alabilecegi aralik ve degisim hizi. Alt = list = 0:

rampasi (/s) sinir yok. Rampa 0: yok.

ters etki Olglim arttikga cikisin artmasi gerektiginde (sogutma,
bosaltma gibi) segilir.

olu bant, hedef agirlig b, tiirev Oli bant: hata bu degerin altindayken cikis degismez. b

hedef agirlig c (0-1): kiictik deger hedef adimindaki agimi azaltir. c: O
ise tlirev yalniz 6lcimden alinir (6nerilen).

PID Kp Oransal kazang.

Ti (s) integral siiresi; 0 = integral yok.

Td (s) Tirev sliresi; 0 = tlirev yok.

hesap araligi (ms) Dongliniin hesaplanma aralig), 5 ... 60000 ms (varsayilan
10 ms). Yavas slrecte bliylk aralik asimi azaltir. Analog
giris yaklasik 50 ms'de bir yenilendigi icin 50 ms ve Ustu
yeterlidir.

tlrev filtresi N, izleme stresi Tt~ Turev filtresi stresi = Td / N. Tt, integralin ¢ikis sinirinda
sismesini (sarma) énleyen izleme siresidir; 0 =
otomatik.

Katmanlar ileri besleme, kazanc cizelgesi ileri besleme cikisa dogrudan eklenir (6r. hat hizi).

Kazanc cizelgesi acikken Kp/Ti/Td, bir degiskene bagl 3
noktali cizelgeden gelir; noktalar arasi dogrusaldir.
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Sinirlar cikis alt/Gst sinir Cikisin alabilecegi aralik.
emniyet degeri Ariza durumunda cikisin alacag deger.
¢ikis hiz siniri (/s) Cikisin saniyedeki en biylk degisimi; 0 = yok.
Cikis Cikis hedefi Yazilabilir bir kimlik (A012...A015 ya da PWM1...PWM3

doluluk/frekansi) ya da elle adres. PWMO harekete
ayrilmistir. Dijital cikisa PID cikisi yazilamaz. "Yok"
segcilirse ¢ikis yalniz PID'in kendi ¢ikis degerinde durur
(PLC programi veya baska bir déngi onu okur).

Kaynak ve hedeficin elle adres girilecekse veri tlri (f32, i16, ul6, i32, u32), élcek ve ofset de secilir.

7.3 Ayari uygulama ve kaydetme

1. Diigtim ozelliklerini diizenleyin; degisiklikler 6nce uygulanmamis (bekleyen) degisiklik olarak tutulur.

2. Uygula: Kart ayari biittin olarak dogrular. Gegersizse hichir sey degismez.

3. Uygula ve Kaydet (ya da sayfa altindaki Tiimiinii kaydet): ayar kalici olarak saklanir. Kaydi sil kayitli ayari
kaldirir.

Kazanclar (Kp, Ti, Td), kip ve hedef gibi degerler aninda yazilir. Kayitli ve etkin dongller enerji gelince kendiliginden
baslar; PLC programi gerekmez. Kaydedilen PID ayarlari (Kp, Ti, Td, hedef, ¢ikis sinirlari ve etkin durumu) enerji
kesilip gelince aynen geri yiklenir ve dongl kendiliginden ¢alismaya devam eder. Ayarin kaydedilmesi kontrol
donglsunl aksatmaz. Kayit, cikisi sirmekte olan bir hareket varken ertelenir ve sayfada kayit bekliyor yazar;
hareket bitince yazilir.

7.4 Calisma Kipi ve emniyet

 Ornek: Etkin / Kapali. Kip: Otomatik / Elle. Elle kipte elle ¢ikig degeri cikis sinirlari icinde uygulanir. Otomatik ile
elle arasindaki gecis ¢ikista sigrama yapmaz.

 integral: Sifirla ve Dondur digmeleri.

e Durum alaninda Ayarsiz, Ayar deneyi, Engelli, Emniyet, Elle, Otomatik, Kapali veya Bekliyor gorlnr; arizalar
metin olarak yazilir.

o Emniyet: Olciim bayatsa veya bozuksa cikis emniyet degerine gider (ya da arizada son cikisi tut seciliyse son
degerde kalir). Bir PLC programi ayni analog cikisi sahiplenmisse PID o ¢ikisa yazmaz.

7.5 Egilim, akilli ayar ve tani
e Egilim: 6lcim, hedef ve ¢ikisin 1, 2 veya 5 dakikalik grafigi.

e Akilli ayar: Sihirbaz kisa bir deney yapar (hedef, genlik, izinli 6l¢iim sapmasi, 6l¢lim alt/Ust siniri ve en uzun siire
secilir), sire¢c modelini ¢cikarir ve kazang 6nerir; 6nerilen ve dnceki kazancin benzetim egrilerini karsilastirir
(egriler tarayicida hesaplanir, gercek sirecte girilti ve sinirlar nedeniyle sonug farkli olabilir). Kapali cevrim
secilirse dongli otomatikte kalir ve hat durdurulmaz; genlik ¢ikis degil 6l¢im birimindedir.

e Uygulanan kazanclar calisir ama kalici degildir; memnunsaniz Kaydet'e basin, aksi halde cihaz yeniden acilinca
kayitli degerlere doner.

e Tani: dongiinin i¢ durumu ve arizalar.

Oneri: ilk denemede cikis sinirlarini ve emniyet degerini siirecin giivenli araligina gére ayarlayin, dongiiyli 6nce Elle
kipte calistirip 6lglimiin dogru okundugunu dogrulayin, sonra Otomatik'e gegin.
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8. Sorun giderme

Belirti

Olasi neden ve ¢éziim

Cihazin ag (ION8_1324_...)
gorlinmuayor

Erisim noktasi parolasi unutuldu

Aga baglandim, sayfa acilmiyor

Mevcut kablosuz aga baglanmiyor

Ust seritte "Baglanti Yok"

"Salt okunur" rozeti; program
yuklenemiyor

Program yliklenmiyor, satir isaretli

"Kanal cakismasi" hatasi

Calistir diigmesi pasif

Cihaz yeniden agilinca program
calismiyor

DO sayfasindan cikisa yazilamiyor

PID cikisi sabit kaliyor

PID ayar kaydedilmiyor ("kayit
bekliyor")

Aynalama ¢alismiyor

Aynalanan giriste fazla darbe
sayimi

Giincelleme "Reddedildi"

Cihazin enerjili oldugunu kontrol edin. Erisim noktasi yayin siresi ayarliysa siire
dolunca ag kapanmis olabilir (varsayilan 0: kapanmaz); cihazi yeniden baslatin.

Parola orta butonla degistirilemez. Cihazi orta butonla fabrika ayarlarina dénddrin
(BOlim 2.4.2): parola fabrika degerine doner, kalibrasyon korunur. Ardindan ag,
eslestirme ve calisma modu ayarlarini yeniden yapin ve parolayi degistirin.

Adresin http://192.168.4.1 oldugunu ve bilgisayarin baska bir aga (6r. mobil
veri) otomatik ge¢cmedigini kontrol edin. Mevcut agdaki adres STA IP alaninda yazar;
ayrica http://ion8-1324.1ocal deneyin.

Yalniz 2,4 GHz aglar desteklenir. Disc Reason satirl nedeni gésterir: ag bulunamadi,
parola yanlis vb. Ayar degisikliginden sonra cihazin yeniden baslatildigindan emin
olun.

Cihazla baglanti kopmus. Ag baglantinizi ve cihazin enerjisini kontrol edin; ekrandaki
degerler bu durumda giincel degildir.

Yazma yetkisi yok. Yetki durumu Ust seritte gosterilir; yetki ile ilgili destek icin Ionia
ile iletisime gecin.

Hata mesajini Bélim 3.7'ye gore inceleyin: kiclk harfli komut, ¢ift =, yazilmayan
bellek, hatali siire.

Program, PWM icin ayrilmis bir ¢ikisa yaziyor. PWM ayarini degistirin ya da programda
baska ¢ikis kullanin.

Kartta program yok. Once Yiikle ile program yiikleyin.

Program Durdur ile durdurulmustu; durdurma kalicidir. Calistir'a basin.

Cikis bir PLC programina veya hareket/PWM'e aittir. Etiket "PLC" ya da "Hareket /
PWM" g6riinGr.

Durum alanini kontrol edin: Emniyet (6l¢ciim bayat/bozuk), Elle, Kapali veya Engelli
olabilir. Olgiim kaynagini ve bayatlik siiresini kontrol edin; ¢ikis sinirlarinin dar olup
olmadigina bakin.

Kayit, cikisi stiren bir hareket varken ertelenir; hareket bitince yazilir.

iki kutunun biri Master, digeri Slave olmali (BRIDGE olmamali); Eslestir adimlarini
yeniden uygulayin. Sinyal cubugunu kontrol edin; zayifsa kutulari yaklastirin veya
Mesafe kipini secin. Hedef ¢ikisin baska bir islev tarafindan kullanilmadigindan emin
olun (Bolim 2.2.3).

Mekanik kontak girisine "Ylksek hizli sensér" tipi secilmis olabilir. Tipi "Mekanik
kontak / role" yapin (B6lim 2.3).

Paket bozuk ya da bu cihaza uygun degil. Dosyayi yeniden indirin; sorun silirerse
Ioniaile iletisime gegin.

Destek taleplerinde derleme imzasini (ist serit) ve varsa PLC sayfasindaki Uzman sekmesindeki tani ¢iktisini

belirtmeniz slreci hizlandirir.
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